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封面

Y

X

Z

检测人检测人:

公司公司:

部门部门:

地点地点:

日期日期  :

项目项目:

Jacky

ACC Tech

2022/3/4

部件部件:

部件编号部件编号:

版本版本  :

批号批号:

系统系统  :

                

  

长度单位: mm预对齐
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彩图偏差比较
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长度单位: mm预对齐
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长度标注
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点点  3↔点点  4.长度（长度（L））Y

标称 实际 偏差 检验

长度（L）Y  +300.00  +300.30  +0.30

点点  1↔点点  2.长度（长度（L））X

标称 实际 偏差 检验

长度（L）X  +450.00  +450.09  +0.09
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直径标注

圆柱圆柱  1

标称 实际 偏差 检验

直径（Ø）   +59.84   +59.83  -0.01

圆柱圆柱  2

标称 实际 偏差 检验

直径（Ø）   +40.11   +40.11  +0.00
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